Instrukcja obstugi sterownika mikroprocesorowego MIKSTER MCM 023

Mi<dTER"’
Sp.zo.0
41 -250 Czeladz, ul. Wojkowicka 21
Tel. +48 (32) 763 77 77, 265 76 41, 265 70 97
Fax +48 (32) 763 75 94
www.mikster.com.pl — mikster@mikster.com.pl
(25.10.2000)


http://www.mikster.com.pl/

Dokumentacja sterownika mikroprocesorowego MIKSTER MCM 023

SPIS TRESCI
SPIS TRESCH ... 2
L. PRZEZNACZENIE ... et 3
2. PODSTAWOWE FUNKCJE STEROWNIKA .....o.oooeooeeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e, 3
3. PULPIT STEROWNICZY S.M. MIKSTER MCM 023.........ooooooooeeeeeeeeeseeeeeeeeeeeen. 3
4. KOD BEZPIECZENSTWA ..o 4
5. POCZATEK PRACY S.M. MIKSTER MCM 023........coooooiiiiieiiee e, 4
5.1.  WPISANIE PROGRAMOW TECHNOLOGICZNYCH DO PAMIECI
STEROWNIKA ..o 5
5.2.  ROZPOCZECIE REALIZACJI PROGRAMU TECHNOLOGICZNEGO S.M.
MIKSTER MOM 023 ..o et 8
5.3. RECZNE ZMIANY PARAMETROW PROCESU TECHNOLOGICZNEGO W
CZASIE PRACY AUTOMATYCZNE........oooeooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeee e 10
5.4. RECZNE STEROWANIE URZADZENIAMI WYKONAWCZYMI ......................... 10
6. SYGNALIZACJA AWARYJNEGO PRZERWANIA PROGRAMU .........cevveeeeaaaaaannn... 10
7. PRZERWANIE PROCESU AUTOMATYCZNEGO..........oooooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeon. 11
8. PROGRAMOWANIE ZEGARA CZASU RZECZYWISTEGO..........ooooeoeeoeeeeeeeeee.. 11
9. PODGLAD CZASU PRACY BEBNA I POMPY PROZNIOWEJ MASOWNICY ... 11
10. PODGLAD PARAMETROW ZADANYCH PROGRAMU TECHNOLOGICZNEGO-
MONITOR. ... 11
T1. WYBADUNEK ......ooooooeooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et 12
mMidceER"’

-2- 25.10.2000



Dokumentacja sterownika mikroprocesorowego MIKSTER MCM 023

1. PRZEZNACZENIE

Sterowniki mikroprocesorowy ~ MIKSTER MCM 023 jest przeznaczony do
automatycznego sterowania procesem masowania w masownicach prézniowych

2. PODSTAWOWE FUNKCJE STEROWNIKA

- automatyczna realizacja programu technologicznego,

- 50 programow,

- 6 cykli/program,

- 2 fazy/cykl,

- kontrola i regulacja temperatury

- kontrola i regulacja prozni (ci$nienia) 0-100 kPa

- ptynne zadawanie predkosci obrotowej bgbna

- programowe sterowanie urzadzeniami wykonawczymi (styczniki, elektrozaworys, itp.)
- tryb pracy rgcznej,

- funkcja AUTOSTARTU.

3. PULPIT STEROWNICZY S.M. MIKSTER MCM 023

Wszelkie operacje zwiazane z uruchamianiem sterownika, programowaniem, recznymi
zmianami, itp. sa wykonywane za pomoca pulpitu sterowniczego (rys.1).
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Na pulpicie mozna wyrdzni¢ nastgpujace bloki funkcjonalne:

- wyswietlacze numeryczne -1-

- diody sygnalizacyjne -2-

- klawisze funkcyjne -3-
mMiOTER’
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- klawisze stanu urzadzen -4-

Wszelkie informacje dotyczace stanu pracujacego S.M.MIKSTER MCM 023 (stan
pracy, wartosci parametréw zadanych i odczytanych, sygnalizacja zal/wyl urzadzen) sa
wyswietlane na wys$wietlaczach numerycznych i diodach. Jezeli dane urzadzenie jest w stanie
pracy lub dana funkcja jest aktywna dioda §wieci w sposob ciagly. Pulsujaca dioda oznacza
stan oczekiwania lub sygnalizuje warto§¢ chwilowa.

Wprowadzanie danych do pamigci S.M."MIKSTER MCM 023", korekcja danych,
wywotywanie odpowiednich funkcji sterownika odbywa si¢ poprzez naciskanie
odpowiednich klawiszy funkcyjnych, numerycznych i stanu urzadzen.

4. KOD BEZPIECZENSTWA

W celu uchronienia danych zapisanych w pamigci S.M. MIKSTER MCM 023 przed
niepowolanymi osobami wprowadzono kod bezpieczenstwa. Zapytanie o podanie kodu
bezpieczenstwa nastepuje, gdy chcemy wprowadzi¢ zmiany w danych dotyczacych
programéw technologicznych (szczegotowy opis w punkcie S.1.).

Warto$¢ kodu bezpieczenstwa jest zapisana w pamigci SET-UP.

5. POCZATEK PRACY S.\M. MIKSTER MCM 023

Po wlaczeniu zasilania na wyswietlaczu zegara zostaje wyswietlony CZAS
RZECZYWISTY.

W tym momencie mozna uruchomi¢ nastgpujace funkcje MIKSTER MCM 023:
- programowanie procesOw technologicznych

- ustawianie parametrow statych SET-UP (dotyczy serwisu)

- sterowanie urzadzeniami wykonawczymi

- uruchomienie programu realizowanego przez S.M. MIKSTER MCM 023

- wilaczenie funkcji AUTO-STARTU

mMi<3TER"
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5.1 WPISANIE PROGRAMOW TECHNOLOGICZNYCH DO PAMIECI
STEROWNIKA

W SM. MIKSTER MCM 023 mozna zaprogramowac przez uzytkownika 50
programéw technologicznych (od nr 0-49).

Kazdy program sktada sig z 6 cykli podzielonych na 2 fazy,

Parametrami cyklu sa:
- CZAS TRWANIA CYKLU max- 99h:59min
- CZAS TRWANIA FAZY 1 max 99min
- WIELKOSC PROZNI DLA FAZY |
- WIELKOSC TEMPERATURY DLA FAZY 1
- PREDKOSC OBROTOWA BEBNA DLA FAZY 1
- STAN URZADZEN WYKONAWCZYCH DLA FAZY 1
- CZAS TRWANIA FAZY 2 max 99min
- WIELKOSC PROZNI DLA FAZY 2
- WIELKOSC TEMPERATURY DLA FAZY 2
- PREDKOSC OBROTOWA BEBNA DLA FAZY 2

- STAN URZADZEN WYKONAWCZYCH DLA FAZY 2

Wprowadzenie S.M. MIKSTER MCM 023 w stan programowania:

o
PROG
- nacisna¢ klawisz (_£27

(zostaje wyswietlony napis CODE oraz symbol 00 00, jest aktywny wyswietlacz CZAS
FAZY 1 (pulsuje dioda))

A
- naciskajac klawisze / / / +/

ustawi¢ pierwsza cyfre kodu bezpieczenstwa

U
- nacisnaé klawisz SElRd

(pulsuje dioda aktywnego wyswietlacza)

[=/[+/
- naciskajac klawisz

ustawi¢ druga cyfre kodu bezpieczenstwa
mMi<dTeER’
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®
PROG
- po uznaniu kodu za poprawny nacisna¢ klawisz ( 27/ |

Jezeli kod jest poprawny nastgpuje przejscie do programowania. Na wys$wietlaczach sa
wyswietlone parametry programu, ktdérego numer wyswietlony jest w polu PROGRAM. W
przypadku podania btednego kodu S.M. "MIKSTER MCM 023 wraca do stanu gotowosci
(jest wyswietlany aktualny czas).

- nacisna¢ klawisz
[=/ [+
- poprzez naciskanie klawiszy ,

poda¢ numer programu technologicznego

- nacisna¢ klawisz

A +
- poprzez naciskanie klawiszy/ / , / /

zada¢ czas masowania w cyklu 1

o
o ) SET-1
- nacisna¢ klawisz

A +
- poprzez naciskanie klawiszy/ / , / /

zada¢ czas trwania fazy 1

[=]

o ) SET-4

- nacisna¢ klawisz

- poprzez naciskanie klawiszy ( ; ! L ;

zada¢ wielko$¢ prozni w fazie 1

[=]
) ) SET-5
- nacisna¢ klawisz
[=/ [t/
- poprzez naciskanie klawiszy ,

zada¢ wielko$¢é temperatury w fazie 1
mMidceER"’
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nacisnaé klawisz
- poprzez naciskanie klawiszy ( ;  ( ] ;

zada¢ predkos¢ obrotowa bebna w fazie 1

- naciskajac odpowiednie klawisze w polu stanu urzadzen

=X ® o /N0
S/og'-asf A@J Ag%/ &
@. . @ @ @
2/(5) (8] [=
okresli¢, ktore maja by¢ zalaczone a ktore wytaczone w faznie 1
[=]
] ) SET-2
- nacisna¢ klawisz
- poprzez naciskanie klawiszy ( ; , ] ;
zada¢ czas trwania fazy 2
[=]
] ) SET-4
- nacisna¢ klawisz
[=] [+
- poprzez naciskanie klawiszy ,
zada¢ wielko$¢ prézni w_fazie 2
®
SET-5
- nacisna¢ klawisz
[=] [+
- poprzez naciskanie klawiszy ,

zada¢ wielko$¢ temperatury w fazie 2

nacisnaé klawisz

mMi<3TER"
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r +
- poprzez naciskanie klawiszy/ / , / /

zada¢ predkos¢ obrotowa bebna w fazie 2

- naciskajac odpowiednie klawisze w polu stanu urzadzen

IENIESIASTISY
127/ (8 9 =

okresli¢, ktore maja by¢ zalaczone a ktére wytaczone w faznie 2

W tym momencie zostal zaprogramowany jeden cykl procesu masowania.

W celu zaprogramowania nastgpnych cykli nalezy poprzez naciskanie klawisza

®
SET-7
wybra¢ odpowiedni cykl do programowaniaa  nastgpnie postgpowac
podobnie jak byto to opisane dla cyklu pierwszego.

Koniec programowania nastgpuje po nacisni¢ciu klawisza

o
PROG
EDIT lub

5.2. ROZPOCZECIE REALIZACJI PROGRAMU TECHNOLOGICZNEGO S.M.
MIKSTER MCM 023

5.2.1. BEZZWLOCZNE ROZPOCZECIE REALIZACJI PROGRAMU

Rozpoczecie cyklu automatycznego (uruchomienie urzadzenia) moze nastapié, gdy
S.M. MIKSTER MCM 023 jest w stanie gotowos$ci (wyswietlany jest czas aktualny).

W tym celu nalezy wykona¢ nastgpujace czynnosci:

- nacisna¢ klawisz

(miga pole wyswietlacza numeru programu)

mMi<3TER"
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[+][=/
- naciskajac klawisze

wprowadzi¢ numer programu, ktory chcemy realizowaé

(w tym momencie istnieje mozliwos¢ przerwania uruchamiania urzqdzenia przez
nacisniecie klawisza .

po jego nacisnieciu S.M. MIKSTER MCM 023 wraca do stanu gotowosci, jest
wyswietlony czas aktualny)

- po wpisaniu numeru programu i uznaniu go za poprawny nacisna¢ klawisz

(urzadzenie rozpoczyna pracg)
Przerwanie realizacji programu nastgpuje przez naci$nigcie klawisza

5.2.2. ROZPOCZECIE REALIZACJI PROGRAMU Z OPOZNIENIEM - AUTO-
START.

Funkcja autostartu umozliwia uruchomienie urzadzenia o zaprogramowanej godzinie.

Aby uruchomi¢ funkcj¢ autostartu nalezy nacisna¢ klawisz

AUTO
START

Nastgpnie w pole PROGRAM wpisa¢ numer programu, oraz w pole (CZAS
CYKLU/ZEGAR) wpisa¢ godzing i minutg uruchomienia urzadzenia.

Po nacis$nigciu klawisza funkcja autostartu jest aktywna.

Auro/ / /
START
(pulsujq diody w klawiszach (S2®T_J

wyswietlany jest czas aktualny oraz numer programu)

Aby wylaczy¢ funkcje auto-startu nalezy nacisna¢ klawisz

. W czasie gdy jest aktywna funkcja autostartu mozna
wyswietli¢ godzing auto-startu przez nacisnigcie klawisza .

mMi<3TER"
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5.3. RECZNE ZMIANY PARAMETROW PROCESU TECHNOLOGICZNEGO W
CZASIE PRACY AUTOMATYCZNEJ

Podczas pracy automatycznej mozliwe jest r¢czne przeprowadzanie korekty wczesniej
zaprogramowanego programu. Uzyskuje si¢ to w nastgpujacy sposob :

®
PROG
- nacisna¢ klawisz (27 (zostaja wyswietlone wszystkie

parametry zadane realizowanego cyklu)

- podobnie jak w punkcie 5.1. wprowadzi¢ zmiany w programie

- przez naciskanie klawisza wyswietlane sa parametry kolejnych cykli

programu.

- zakonczenie operacji recznej korekty danych nastgpuje po ponownym nacisnigciu
klawisza

PROG
EDIr_J . Wtedy dopiero dane zostaja przepisanie do pamieci sterownika i reaguje on
na wprowadzone zmiany.

Jezeli zakonczenie wprowadzania danych nastapi w cyklu (fazie) innym niz poprzednio
realizowany, nastepuje realizacja cyklu (fazy), w ktérym nastapito wyjscie z operacji recznej
korekty danych.

5.4. RECZNE STEROWANIE URZADZENIAMI WYKONAWCZYMI

W celu recznego uruchomienia urzadzen wykonawczych nalezy wykona¢ nastgpujace
operacje:

(SM."MIKSTER MCM 023" powinien by¢ w stanie gotowosci - wyswietlany jest
aktualny czas)

- nacisna¢ klawisz
- wyjs$cie nastepuje przez ponowne nacisnigcie klawisza .

6. SYGNALIZACJA AWARYJNEGO PRZERWANIA PROGRAMU

W przypadku awarii podczas realizacji programu (np. zanik zasilania) zostaje
zapamig¢tany moment wystapienia awarii, a nastgpnie po ustapieniu przyczyny awarii program
jest dalej kontynuowany od momenu w ktérym nastapita przerwa realizacji programu.

W tym przypadku cyklicznie na wyswietlaczu (CZAS CYKLU/ZEGAR) jest
wyswietlany napis -Error- na wyswietlaczu PROGRAM jest wys$wietlany numer bigdu -40-.

mMi<3TER"
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Poprzez nacis$nigcie klawisza E mozna wytaczy¢ sygnalizacj¢ btedu.

7. PRZERWANIE PROCESU AUTOMATYCZNEGO
Aby przerwa¢ proces automatyczny nalezy nacisnac¢ klawisz )
8. PROGRAMOWANIE ZEGARA CZASU RZECZYWISTEGO

W celu zmiany czasu rzeczywistego nalezy:

(w czasie gdy sterownik wyswietla aktualny czas i jest w trybie oczekiwania)

- nacisna¢ klawisz

~~

pulsuje wyswietlacz zagara czasu rzeczywistego)

- naciskajac klawisze ( ; ( ] ; ustawi¢ odpowiedni czas.

Aby zakonczy¢ wpisywanie czasu rzeczywistego nalezy:

- nacisnaé ponownie klawisz

RS

PODGLAD CZASU PRACY BEBNA I POMPY PROZNIOWEJ MASOWNICY

W czasie postoju masownicy (jest wyswietlany czas rzeczywisty)

o
nacisna¢ klawisz Na wyswietlaczu (CZAS CYKLU/ZEGAR) jest
wyswietlona 1lo§¢ godzin pracy pompy prozniowe;.

Na wyswietlaczu (CZAS FAZY 11 CZAS FAZY 1) jest wySwietlana ilo§¢ godzin pracy
bebna masownicy.

10. PODGLAD PARAMETROW ZADANYCH PROGRAMU
TECHNOLOGICZNEGO-MONITOR

W celu wyswietlenia parametrow zadanych programu technologicznego bez mozliwosci
ich zmiany nalezy nacisna¢ klawisz:

(zostanq wyswietlone parametry zadane procesu technologicznego)

mMi<3TER"
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Powrot do stanu poprzedniego nastepuje automatycznie po czasie okreslonym w funkcji
F12 SET-UP lub po ponownym naci$ni¢ciu klawisza

11. WYLADUNEK

Warunki wyladunku, tzn. szybko$§¢ obrotow begbna oraz kierunek obrotéw sa ustalone
przez producenta masownicy.

Aby przeprowadzi¢ operacj¢ wytadunku nalezy:

- nacisna¢ klawisz (przejscie na prace reczna)
- nacisna¢ klawisz

Aby zakonczy¢ wytadunek nalezy nacisna¢ ponownie klawisz

il
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