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Instrukcja obstugi WT-3000 TERMINAL WAGOWY

1. Opis Urzadzenia

Terminal wagowy WT-3000 przeznaczony jest do wizualizacji i rejestracji pomiaréw w
dowolnych urzadzeniach wazacych wykorzystujacych tensometr jako element pomiarowy.
W urzadzeniu zaimplementowano szereg funkcji utatwiajacych prac¢ osoby wazacej, oraz
pozwalajacych na automatyzacj¢ procesu nawazania poprzez mozliwos$¢ sterowania
elektrozaworami dozujacymi wazone medium. Ponadto terminal zostat wyposazony w dwa
rodzaje nastawnych filtrow cyfrowych o réznych parametrach filtrujacych oraz wiele funkcji
poprawiajacych wygodg pracy z terminalem.

2. Praca Urzadzenia Jako Terminala Wagowego

Podczas pracy urzadzenia jako terminala wagowego funkcje poszczegolnych wyswietlaczy i
przyciskow sa przedstawione ponizej:

Gorna Wartos¢ Dolna
Aktualna odchytka masy odchytka
Brak masa masy oczekiwana masy
stabilnosci

Pomiar stabilny

Bargraf
Klawiatura

numeryczna

P1..P10
klawisze

= B g g g g
/E'T-SDOO

Zerowanie 1
tarowanie

Rys.:2.1 Rozmieszczenie poszczegodlnych przyciskow 1 wyswietlaczy na plycie czotowej
urzadzenia w trybie pracy Terminala Wagowego.

a) Wyswietlacz aktualnej masy:

Na wyswietlaczu tym wskazywana jest aktualnie wazona masa pomniejszona o mas¢
zerowang i1 tarowana. W przypadku gdy ostatnio tarowana (zerowana) masa wynosita ,,0”
terminal wskazuje mas¢ BRUTTO umieszczona na pomos$cie wagowym.

b) Wyswietlacz gornej tolerancji masy:
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d)

f)

Wyswietlacz pokazuje gorna deklarowana tolerancj¢ masy brana pod uwage przy
sterowaniu bargrafu 1 diody stabilnosci. Nastawa tolerancji odbywa si¢ poprzez
nacisnigcie przycisku funkcyjnego :

oraz wprowadzenie wartos$ci z klawiatury numeryczne;.
Wyswietlacz dolnej tolerancji masy:
Wyswietlacz pokazuje dolna deklarowana tolerancj¢ masy brana pod uwagg przy

sterowaniu bargrafu i1 diody stabilnosci. Nastawa tolerancji odbywa si¢ poprzez
nacisnigcie przycisku funkcyjnego :

oraz wprowadzenie wartos$ci z klawiatury numeryczne;.
Wyswietlacz masy oczekiwane;:

Wyswietlacz pokazuje masg oczekiwana od ktorej sa liczone tolerancje do sterowania
bargrafu i diody stabilno$ci. Nastawa warto$ci odbywa si¢ poprzez nacisnigcie przycisku

funkcyjnego :

Oraz wprowadzenie wartosci z klawiatury numeryczne;.
Wszystkie zmiany nastaw zatwierdza si¢ klawiszem ENTER:

Wskaznik zaswieca si¢ gdy pomiar jest niestabilny lub znajduje si¢ poza tolerancjami
opisanymi powyzej. Istnieje mozliwos¢ wytaczenia tego wskaznika w komorce FOS5 -
menu SETUP.

Wskaznik braku stabilno$ci:

Wskaznik stabilnoSci:
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g)

h)

3

k)

Wskaznik zaswieca si¢ gdy pomiar jest stabilny i1 znajduje si¢ w granicach tolerancji
opisanych powyzej. Kryterium okre$lania stabilnosci jest okreslane w komoérce F15 -
menu SETUP.

Bargraf:

Graficzny wskaznik masy odnoszacy si¢ do tolerancji opisanych powyze;j.
Istnieje mozliwo$¢ ustawiania roéznych trybow wskazywania masy (linijka, punkt)
ustawianych w komorce FO6 — menu SETUP.

Przyciski programow:
Stuza do ustawiania nastaw tolerancji terminala zapisanych w pamigci urzadzenia.
W celu zapamigtania nastaw danego programu nalezy nacisna¢ przycisk funkeyjny:

Klawiatura numeryczna:

Stuzy do wprowadzania warto$ci cyfrowych do terminala.

Przyciski zerowania 1 tarowania:

W celu umozliwienia wazenia masy towaru bez masy opakowania (masa NETTO)
wprowadzono w terminalu wagowym mozliwo$¢ odejmowania masy TARY od masy
wazonego towaru w opakowaniu. W celu wykorzystania tej funkcji nalezy umiesci¢ na
pomoscie wagowym mas¢ samego opakowania ( TARA ) i nacisnaé przycisk:

PT4

Wskazania na wyswietlaczu zostana wyzerowane. W tym momencie po zdjgciu
opakowania z pomostu wagowego na wyswietlaczu pojawi si¢ masa TARY ze znakiem
ujemnym, a po polozeniu na pomoscie wazonego towaru z opakowaniem ( TARA )
terminal bedzie wskazywac¢ mas¢ towaru pomniejszona o mas¢ opakowania ( NETTO ).

Aby wréci¢ do normalnej pracy terminala nalezy dokona¢ powtdrnego ,,tarowania” bez

umieszczania masy na pomoscie.
Przycisk zerowania stuzy do korekcji wskazan ,,ZERA” pomiaru masy.

Przyciski funkcyjne:
Przyciski uzywane do:
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wlaczania/wylaczania terminala :

zapis parametréw 1 wprowadzanie terminala w tryb serwisowy: u

3. Konfiguracja Terminala - Funkcje Serwisowe

Aby dostosowac¢ parametry terminala do panujacych warunkéw pomiarowych

tj. rodzaj zastosowanego tensometru, poziom zaktocen lub zastosowanie terminala jako
sterownika, terminal zostat wyposazony w szereg funkcji ustawianych w menu SETUP.
Dostep do funkcji SETUP mozliwy jest wowczas gdy terminal wagowy jest wytaczony. Aby
wejs¢ do ,,SETUP” nalezy nacisnaé przycisk:

i poda¢ kod serwisowy (002010). Na wyswietlaczu LED zostanie wyswietlony wowczas
napis FO0. Mozliwy jest woéwczas dostep do funkcji serwisowych. Edycji numeru funkcji
serwisowe]j dokonuje si¢ za pomoca klawiszy:

Po dokonaniu zmian wybor funkcji serwisowej nalezy zatwierdzi¢ klawiszem: E

Ponizej zostal przedstawiony szczegotowy opis funkcji ustawianych w menu SETUP oraz ich
zastosowanie.

Nr. |Opis parametru Zakres
FO0Q |Adres w sieci MODBUS 1..245
(247)
FO01 |Predkos¢ transmisji 0.4
1-9600 bit/s (1)

2-19200 bit/s
4 — 115200 bit/s

FO05 |Zezwolenie sterowania czerwonej diody 0,1
0 — dioda nieaktywna 0)
1 — dioda $wieci jesli wazona masa znajduje si¢ poza obszarem tolerancji
okre§lonym dla danego programu

F06 |Sposob sterowania linijka diodowa 0.2
0 — linijka (0)
1 — punkt
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2 —ustawienie specjalne dla firmy ‘MORPOL’

FO07 |Zezwolenie logowania osoby obslugujacej terminal 0,1
0 — logowanie nieaktywne (0)
1 — logowanie aktywne
F08 |Wygaszanie wartosci zadanych programow 0..240

Warto$¢ parametru okresla czas w sekundach, liczony od momentu |(5)
ostatniego naci$nigcia klawisza wyboru programu, po jakim nastapi
samoczynne wygaszenie wskazan masy 1 tolerancji zadanych dla danego
programu

F09 |[Sposob wyzwalania rejestracji 0.2
0 — rejestracja wazenia nieaktywna (0)
1 — rejestracja wyzwalana automatycznie (rejestrowany jest ostatni
stabilny odczyt wskazan)

2 — rejestracja wyzwalana narastajacym zboczem na wejSciu
dwustanowym DI1

F10 |Inercja filtru 1..24
Parametr okresla stopien filtracji pomiaru w razie duzego poziomu|(1)
zakldcen wskazan masy.

F11 |Okres odSwiezania wskazan masy przy stabilnym odczycie 2..50
Parametr okres$la co jaki czas (n*0.05 sec) nastgpuje wyswietlenie nowe;j | (2)
warto$ci masy. Parametr jest uwzgledniany tylko jezeli w danej chwili nie
nast¢puja gwattowne zmiany masy.

F12 |Okres odSwiezania wskazan masy przy niestabilnym odczycie 2..50
Parametr okresla co jaki czas (n*0.05 sec) nastepuje wyswietlenie nowej | (2)
wartosci masy. Aktualizacja wskazan w oparciu o ten parametr nastgpuje
niezaleznie od tego czy wskazania masy sa stabilne, czy nastepuje
gwaltowna ich zmiana .

F13 |Czulos¢ ukladu szybkiego dochodzenia wskazania masy 0...9999
Parametr okres$la bezwymiarowy poziom zmiany masy przy ktérym|(1000)
nastgpuje zresetowanie filtru catkujacego ustawianego w komorce F19. Po
zresetowaniu filtru catkujacego wynik pomiaru jest odzwierciedleniem
aktualnie mierzonej masy ze znacznym zmniejszeniem czasu potrzebnego
na ustabilizowanie si¢ wyniku pomiaru .

F14 |Poziom kontroli Tary 0..250
Parametr okresla zakres masy w jednostkach 0.1g podlegajacy funkcji|(0)
autozerowania. Funkcja ta pozwala wyeliminowa¢ wplyw czynnikow
otoczenia tj. temperatura, wilgotno$¢, histereza tensometru oraz niewielkie
zmiany rzeczywistej Tary na poziom Zera ustawianego przyciskami Zero i
Tara. Wartos¢ 0 tego parametru wylacza funkcje autozerowania.

F15 |Czulos¢ ukladu ‘zamrazania’ wskazan masy 2..5000
Parametr ten okresla przy jak duzej zmianie masy nastgpuje ‘zamrozenie’ | (500)
wskazan na czas okre$lony parametrem F17. Mata warto$¢ tego parametru
skutkuje ‘zamrazaniem’ wskazan przy niewielkich wahaniach masy. Duze
warto$ci tego parametru powoduja wylaczenie dziatania uktadu
‘zamrazania’ wskazan.

F16 |Czas ‘zamrazania’ wskazan po duzej zmianie masy. 2..50
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Parametr okre$la na jaki czas (n*0.05 sec) nastapi ‘zamrozenie’ wskazan | (2)
(brak zmiany warto$ci na wyswietlaczu), jesli nastapita skokowa zmiana
obciazenia tensometru wigksza niz 1% zakresu pomiarowego

F17 |Czas ‘zamrazania’ wskazan po malej zmianie masy. 2..50
Parametr okresla na jaki czas (n*0.05 sec) nastapi ‘zamrozenie’ wskazan | (2)
(brak zmiany warto$ci na wyswietlaczu), jesli nastapita skokowa zmiana
obciazenia tensometru wigksza niz warto$¢ okreslona parametrem F15

F18 |Histereza wySwietlania masy 0..10
Warto$¢ tej komorki okresla histerezg odczytu wskazan masy wyrazona w | (1)
warto$ciach odpowiadajacych 0.1 dziatki. Funkcja ta eliminuje przeskoki
wskazan masy jesli wynik pomiaru znajduje si¢ na granicy wskazywania
dwoch wartos$ci pomiaru.

F19 | Wielkos¢ tablicy do obliczenia wartosci calki pomiaru 1..200
Funkcja ta okre$la poziom usredniania filtru catkowego. (50)
Wartos¢ 1 powoduje rezygnacje z catkowania pomiaru, inna wartos¢
okresla okres catkowania w jednostkach n* 0.005s (np. wartos¢ 100 daje
okres catkowania 0.5s )

F20 |Zegar czasu rzeczywistego — rok

F21 |Zegar czasu rzeczywistego - miesigc

F22 |Zegar czasu rzeczywistego — dzien

F23 |Zegar czasu rzeczywistego — godzina

F24 |Zegar czasu rzeczywistego — minuta

F25 |Zegar czasu rzeczywistego — sekunda

F26 |Czas uwzgledniany do funkcji autozerowania 1..20
Parametr okresla czas n*0.05s przez ktory terminal kontroluje wartos¢ | (10)
wskazywanej Tary. Jezeli odczyt pomiaru jest stabilny oraz wynik
pomiaru znajduje si¢ w przedziale okreslonym w komoérce F14 terminal
koryguje warto$¢ Tary zapisanej w pamigci.

F30 |Test przetwornika analogowo—cyfrowego

W komorce tej jest wyswietlana Srednia warto$¢ szumu 1 zaklocen
pochodzacych od pomostu wagowego (tj. poziom drgan pomostu, poziom
zaklocen przemystowych) oraz odczyt w kodzie szesnastkowym
przetwornika analogowo cyfrowego.

F31 |Test pamigci rejestracji
0- test zakonczony poprawnie

F32 |Test wejS¢ dwustanowych
Funkcja pokazuje stan wejs¢ dwustanowych Terminala.

F35 |Kasowanie pamigci rejestracji
Whpisanie 0 powoduje wykasowanie pamigci rejestraciji

F36 |Przywrocenie domyslnych wartosci parametrow konfiguracyjnych
(Wartosci menu SETUP podane w nawiasach)

F4(0 |Kalibracja — zero
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F41 |Kalibracja — masy

F42 |Zgrubne tarowanie 0..63
Funkcja pozwala skorygowaé na drodze elektrycznej wstgpne obciazenie
tensometru wnoszone poprzez mas¢ elementoéw uktadu pomiarowego.
Warto$¢ tej komorki okresla napigcie ktore dodawane jest do napigcia
mostka tensometru przed podaniem go na przetwornik A/C.

F43 |Poziom histerezy automatycznego licznika nawazen 0..99
Funkcja opisuje wartos¢ procentowa odchytki od dolnego progu|(10)
nastawionej poprawnej wagi powyzej ktoérego nastgpuje zaliczenie
pomiaru do rejestracji.

F44 |Precyzja wySwietlania masy 0.3
Funkcja pozwala ustawi¢ rzad wyswietlanej masy poprzez zmiang |(0)
polozenia przecinka w wyswietlanym wyniku pomiaru. Ten parametr
nalezy ustawia¢ przed kalibracja Terminala Wagowego.

F45 |Ustawienie precyzji wySwietlania licznika sumacyjnego masy 0..1
Parametr decyduje czy: 0)
1- licznik sumacyjny masy zlicza masg z doktadno$cia ustawiona w F44
0- licznik sumacyjny masy zlicza mas¢ wyswietlana przed przecinkiem.
Funkcja jest dostepna tylko w trybie pracy jako sterownika.

F50 |Tryb pracy Terminala 0..1
0- Terminal pracuje jako waga, (0)
1- Terminal pracuje jako sterownik automatycznego nawazania

F51 |Czas stabilizacji do automatycznego nawazania 1..25

Parametr okresla czas [s] od wylaczenia elektrozaworu do momentu|(10)
stabilizacji wyniku pomiaru masy medium.
Funkcja wykorzystywana w trybie pracy jako sterownika.

TAB 3.1 Zestawienie parametréw konfiguracyjnych.

3.1. Ustawienie Parametréw Transmisji Danych (RS485)

Do ustawienia parametréw transmisji interfejsu RS485 wykorzystuje si¢ komorki FOO i FO1 w
ktorych ustawia si¢ odpowiednio adres w siect MODBUS oraz predkos¢ transmisji (zgodnie z
tabela TABI1)

3.2. Kalibracja Terminala Wagowego

Przynajmniej 60 minut przed procesem kalibracji nalezy wilaczy¢ terminal wagowy w celu
ustabilizowania si¢ temperatury wewnatrz urzadzenia

Wejs¢ do menu SETUP i nastawi¢ nastgpujace parametry:

F10 —24,

F13 -9999,
F15 —-5000,
F19 -200,

F44 — 7zadana ilo$¢ cyfr po przecinku w wyswietlanym odczycie masy,
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Na pomoscie wagowym nalezy umiesci¢ mas¢ odpowiadajaca zerowym wskazaniom masy.

Po wyborze funkcji serwisowej ,kalibracja: dolny punkt kalibracyjny” (funkcja Setup o
numerze F40) nacisnaé przycisk :

Odczekaé przedzial czasu potrzebny do momentu ustabilizowania si¢ wyswietlanego
wskazania przetwornika analogowo/cyfrowego .

Kalibracji dokonuje si¢ za pomoca przycisku:

Wyjscie z funkcji kalibracji zera odbywa si¢ przyciskajac przycisk ENTER:

W przypadku kalibracji gornego punktu kalibracyjnego nalezy :

Umie$ci¢ na pomoscie wagowym wzorzec masy o znanej wartosci, wejs¢ do komoérki F41 1
wprowadzi¢ za pomoca klawiatury numerycznej warto$¢ masy wzorcowej (nie potwierdzaé
klawiszem ENTER), a nastgpnie postgpowac analogicznie jak przy kalibracji zera tj.:
Odczekac czas potrzebny do ustabilizowania si¢ wskazan przetwornika analogowo/cyfrowego
(wyswietlana warto$¢ na dolnym wyswietlaczu),

Dokona¢ kalibracji za pomoca przycisku:

Wyjs¢ z funkcji kalibracji zera za pomoca przycisku ENTER:

Jezeli kalibracja przebieglta pomyslnie to po wyjsciu z menu SETUP i wlaczeniu wagi
terminal powinien wskazywa¢ wartos¢ ,,0” dla pomostu nieobciazonego oraz warto$¢ masy
wzorcowej przy umieszczeniu odwaznika wzorcowego na pomoscie wagowym. W razie
niespetnienia tego warunku kalibracj¢ nalezy powtorzyc¢.

3.3 Ustawianie Parametrow Zastosowanych Tensometrow

Terminal wagowy WT3000 jest przystosowany do wspotpracy z praktycznie kazdym

zastosowanym mostkiem tensometrycznym co czyni go uniwersalnym i przydatnym w  wielu
zastosowaniach przemystowych.
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W celu adaptacji mostka tensometrycznego nalezy go podpia¢ do terminala wagowego
zgodnie z instrukcja podtaczenia, a nastgpnie wejs¢ do menu SETUP do komorki F30. Nalezy
skontrolowa¢ wyswietlang warto$§¢ odczytu z przetwornika analogowo/cyfrowego. Jezeli
warto$¢ ta wynosi mniej niz 70000 (zapis hexa-decymalny) to nalezy zmniejszy¢ wartos¢
ustawiong w komoérce menu SETUP - F42. Jezeli warto$¢ odczytu jest wigksza od 90000
(zapis hexa-decymalny) to warto$¢ ustawiona w komorce F42 nalezy zmniejszy¢.
Nastawe parametru F42 nalezy uzna¢ za poprawna jezeli :
- przy nieobciazonym pomoscie wagowym wskazania w komorce F30
zawieraja si¢ w przedziale 70000 .. 90000 (zapis hexa-decymalny),
- przy obciazeniu pomostu wagowego maksymalng przewidywana masa
wskazania w komorce F30 nie przekraczaja warto$ci FO000 (zapis hexa-
decymalny)

(1.) W rzadkich przypadkach dopuszcza si¢ takie nastawienie parametru F42, ze minimalna wskazywana warto$¢ przetwornika
analogowo/cyfrowego wynosi nie mniej niz 10000 (zapis hexa-decymalny) ,ale to rozwiazanie nalezy stosowac tylko wtedy gdy
maksymalne wskazanie przetwornika przekracza warto$¢ FO000 (zapis hexa-decymalny).W przypadku takiego rozwiazania nalezy
sig¢ liczy¢ ze wzrostem szumow i zaktocen ze strony uktadu pomiarowego.

3.4 Ustawianie Parametrow DomySIinych

W celu przywrécenia parametréw domys$lnych terminala zostata wprowadzone dodatkowa
funkcja umieszczona w komoérce F36 menu SETUP. Aby przywroci¢ nastawg parametrow
domyslnie nalezy wejs¢ do tej funkcji i przytrzymac przycisk z cyfra ,,0” na klawiaturze
numerycznej.

4. Ustawianie Parametrow Toru Pomiarowego Terminala Wagowego
4.1 Filtry Cyfrowe

Terminal wagowy jest wyposazony w nastawiane filtry cyfrowe, ktore maja za zadanie
eliminacj¢ zaktocen pomiaru powstatych w wyniku efektu sejsmicznego (w przypadku gdy
masa pomostu wagowego jest wigksza lub rowna wazonej masie, a podloze na ktoérym
zainstalowany jest pomost jest niestabilny) lub zakldécen powstaltych w wyniku wazenia
medium bedacego w ruchu (np. wazenie pojemnika z medium podlegajacemu nieustannemu
mieszaniu ).

Do dyspozycji uzytkownika sa dwa opisane ponizej filtry:

4.1.1 Filtr catkowy (ustawiany w komérce SETUP F19):

Filtr ten dziata na zasadzie obliczania warto$ci sredniej metoda liczenia catki oznaczone;j :
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TO
WYNIK=_ - WYNIK_POMIARU MASY(t) dt
AT Jro_ AT

Gdzie AT jest warto$cia nastawiang w komorce F19.

Maksymalna nastawa tej komoérki wynosi 200 co wyznacza AT=1s. Filtr ten stuzy do
thumienia zaklocen (wahan wskazan masy) z przedziatu czgstotliwosci 1Hz — 200Hz.
Zaleta tego filtru jest odczyt rzeczywistego wskazania masy po uplywie czasu AT od
momentu zmiany wazonej masy.
Filtr ten powinien by¢ stosowany wszgdzie tam gdzie jest potrzebny szybki pomiar masy ,a
czestotliwos$¢ zaktocen nie jest mniejsza od wartosci Fmin=1/AT.
Thumienie filtru w funkcji czgstotliwos$ci zaktocen dla AT=1s jest przedstawione ponize;j:

EUIU!I]ENIEII’) =50

=100

Rys.:4.1.2. Ttumienie [dB] dla zakresu czgstotliwosci 0..10Hz:
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Rys.:4.1.3 Odpowiedz filtru na jednostkowy skok masy:
4.1.2 Filtr inercyjny (ustawiany w komérce SETUP F10):

Filtr ten dziala w oparciu o wzor realizujacy inercjg pierwszego rzgdu. Stata czasowa inercji
jest wyznaczana jako :

t=F10 *0.1s
gdzie:
T - stala czasowa inercji,
F10 — warto$¢ nastawy w komorce SETUP F10,
T T T
1 —
WYISCIEL)

| | |
a 5 10 15 20

=]

Rys.: 4.1.4 Odpowiedz czasowa filtru na jednostkowy skok wskazan masy dla statej czasowe;j
2.4s.

Filtr inercyjny zaleca si¢ do stosowania jako uzupetnienie filtru catkujacego i tylko wtedy gdy
filtr catkujacy jest niewystarczajacy a poziom zaktocen jest bardzo wysoki. Filtr ten jest
przeznaczony do eliminacji zaktocen o czg¢stotliwosciach mniejszych od 1Hz. Poza bardzo
dobrymi parametrami filtrujacymi tego filtru przy jego zastosowaniu nalezy si¢ liczy¢ ze
wzrostem czasu potrzebnego na ustabilizowanie odczytu warto$ci mierzonej od momentu
zmiany mierzonej masy. Czas ten w ekstremalnych warunkach moze wynosi¢ nawet
kilkanascie sekund.

4.2 Funkcje Poprawiajace Stabilnos¢ Odczytu
Celem poprawy stabilnosci odczytu Terminal wagowy WT3000 zostal wyposazony w
szereg funkcji umozliwiajacych eliminacje wptywu zakldcen pomiaru masy na wskazania
wyswietlanej wartosci. Opis wykorzystania tych funkcji jest przedstawiony ponizej:
a) Ustalenie okresu od$wiezania wskazan przy stabilnym odczycie ( F11):

Funkcja ta moze by¢ wykorzystana do poprawy stabilnosci odczytu w razie wytaczenia
funkcji F17 . Parametr okresla okres od$wiezania wskazan T=n*0.05s,
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b)

d)

Ustalenie okresu od§wiezania wskazan przy niestabilnym odczycie ( F12 ):

Funkcja pozwala wyeliminowa¢ szybkie zmiany wskazan wy$wietlacza podczas
stabilizacji wyniku pomiaru przy gwattownej zmianie masy. Parametr okresla
odswiezania wskazan T=n*0.05s,

Ustalenie czasu zamrozenia wskazan po duzej zmianie masy ( F16):

Funkcja pozwala na odczyt stabilnej warto$ci pomiaru jeszcze przez jaki$§ czas po duzej
zmianie masy. Przy czym zmiana masy powinna by¢ wigksza od 1% warto$ci calego
zakresu pomiarowego. Parametr okresla czas zamrozenia T=n*(.05s,

Ustalenie czasu zamrozenia wskazan po malej zmianie masy ( F17) :

Funkcja dziata podobnie jak poprzednia przy czym parametr okreslajacy warunek
zadziatania tej funkcji jest ustawiany w komorce F15. Parametr okres$la czas zamrozenia
T=n*0.05s,

Ustalenie Histerezy wys$wietlania wyniku pomiaru (F18 ):

Funkcja ta pozwala wyeliminowa¢ szybkie wahania wskazania pomiaru wynikajace z
btedu kwantyzacji ( gdy pomiar znajduje si¢ na granicy dwoch wskazan zakldcenia
powoduja szybkie przeskoki wskazan masy co utrudnia odczyt wskazania ). Parametr
okresla szeroko$¢ histerezy w jednostkach dziesigciokrotnie mniejszych od wyswietlanej
masy.

Ustalenie czulo$ci uktadu zamrazania wskazan masy (F15):

Ustawienie tego parametru wplywa na czulo§¢ zadziatania funkcji zamrazajacej
wskazania oraz warunek zaswiecenia diody stabilnosci ( zadzialanie funkcji zamrazajace;]
powoduje zgaszenie diody stabilnosci wyniku pomiaru). Parametr okre$la wartos¢
zakldcenia wskazania masy (w jednostkach bezwymiarowych) po ktéorym nastgpuje
uznanie wskazania masy jako niestabilnego i powoduje zadziatanie zamrozenia wskazania
wyniku na czas okreslony w F17 oraz zgaszenie diody sygnalizacji stabilno$ci. Nastawa
tego parametru jest uzalezniona od poziomu zaklécen i1 nastaw filtrow. Nalezy go
dobiera¢ w rzeczywistych warunkach pracy. Duze warto$ci tego parametru powoduja
uznanie wyniku za stabilny bez wzglgdu na zmiang masy.

4.3 Funkcje Zwi¢kszajace Szybko$¢ Odczytu

W celu zwigkszenia szybkosci stabilizowania si¢ wyniku pomiaru przy zmianie masy

mozna skorzysta¢ z funkcji, ktora resetuje filtry - przepisujac aktualng warto$¢ mierzonej
masy na wyswietlacz. Do nastawy tej funkcji wykorzystuje si¢ komorke menu SETUP F13.
Nastawa dziata podobnie jak w przypadku F15. Przy duzych nastawach parametru F13
funkcja bedzie wylaczona , przy zbyt matych - wynik pomiaréw bedzie niestabilny nawet
przy matych zmianach masy. Do detekcji zmiany masy dla tej funkcji jest brana suma
komoérek F13 1 F15.

4.4 Funkcje Dodatkowe
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O ile terminal wagowy jest zabezpieczony przed wptywem warunkow klimatycznych i
mechanicznych o tyle stosowane mostki tensometryczne moga by¢ narazone na wilgo¢ i
zmiany temperatury . W takim przypadku wskazania ,,zera” wagi moga si¢ zmieniaé¢ co
pociaga za soba czgste zerowanie np. przy zmianie pogody lub temperatury otoczenia. Aby
temu zapobiec istnieje mozliwo$§¢ wykorzystania funkcji ,,autozerowania”. Funkcja do
dziatania wykorzystuje nastawe parametrow F14 i F26.

W komorce F14 znajduje si¢ parametr okre$lajacy (w jednostkach dziesigciokrotnie
mniejszych od wskazywanej na wyswietlaczu) zakres zmian wskazania ,,zera” ktore moga
by¢ traktowane jako zmiany podlegajace ,,autozerowaniu”.

W komorce F26 znajduje si¢ parametr okreslajacy (w jednostkach n*0.05s), ktéry okresla
przez jaki czas (przy spehlieniu poprzedniego warunku ,,autozerowania) wynik powinien
by¢ stabilny aby zostato wykonane ,,autozerowanie”.

Funkcja ta jest zalecana dla rozwiazan w ktérych zastosowano mostki tensometryczne
niezabezpieczone przed wpltywem warunkoéw klimatycznych lub zastosowano mostki ze
znacznie mniejsza rozdzielczos$cia pomiaru (deklarowana przez producenta) w pordwnaniu z
rozdzielczo$cia pomiaru terminala wagowego.

W ostatnim przypadku uzyskuje si¢ znaczna poprawe¢ doktadnosci pomiaru pod warunkiem
okresowego spetniania zatozen funkcji ,,autozerowania” ( co jaki$ czas masa znajdujaca si¢
na pomos$cie wagowym powinna si¢ znalezé w okolicy masy zerowanej okreslonej przez
parametr F14 przez czas okreslony przez F26).

Funkcja jest takze przydatna w przypadku gdy wazona tara zmienia si¢ w zakresie F14 | a
uzytkownikowi zalezy na bardzo dokladnym pomiarze netto warzonego towaru — wtedy
mozna tak ustawi¢ parametry F14 1 F26, ze za kazdym razem gdy nowa tara zostanie
potozona na pomos$cie wagowym terminal automatycznie wyzeruje wskazanie pozbywajac si¢
btedu tary.

Nie zaleca si¢ stosowania tej funkcji w przypadkach gdy zmiany wazonej masy sa
bardzo wolne (wskazywany wynik zmian masy jest caly czas stabilny), oraz gdy wazona
masa rzadko znajduje si¢ w okolicach ,,zera” (lub ,tary”).

Ustawienie parametru F14 na wartos¢ ,,0” powoduje wylaczenie funkcji autozerowania.

5. Rejestracja Procesu Wazenia

Terminal Wagowy umozliwia kontrolg 1 rejestracj¢ podczas pracy. Funkcja ta jest
szczegllnie przydatna podczas czgstego wazenia oraz checi kontroli masy wazonych
materialtdéw. Umozliwia ona okreslenie masy wazonych materiatow oraz ilosci pomiaréw
masy wykonanych w danym okresie czasu. Rejestracja jest zapisywana w nieulotnej pamigci
urzadzenia . Rejestracji podlegaja nastepujace parametry pomiaru:

a) doktadny czas wykonania pomiaru masy,
b) zmierzona masa,

Odczyt rejestracji jest mozliwy przy pomocy programu Mikster WT-3000 dostarczanego
przez Firme ,,Mikster”. Istnieje mozliwos$¢ rejestracji do 170000 pomiarow.

Aby zapewni¢ mozliwos$¢ uzyskania informacji o iloSciach nawazen danego operatora oraz
jakosci tych nawazen, zostata wprowadzona funkcja tzw. Logowania osoby obstugujace;.
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Jezeli funkcja logowania jest aktywna to po wiaczeniu terminala pojawia si¢ monit ,, LOG ,, o
wprowadzenie kodu osoby obstugujacych terminal. Nalezy wpisa¢ 4 cyfrowy kod operatora 1
potwierdzi¢ klawiszem ENTER. Wprowadzony kod operatora powinien by¢ zgodny z kodem
nadanym w programie Mikster WT-3000 (zainstalowanym na PC).
Jesli funkcja jest aktywna, przegladajac rejestracje przy pomocy PC mozna odczytaé ilos¢
wykonanych wazen oraz ich doktadnosci dla wybranego operatora.

UWAGA:
Terminal WT3000 nie sprawdza poprawnosci wprowadzonego kodu operatora !!!

5.1 Rejestracja Automatyczna

Terminal wyposazony jest w funkcj¢ autorejestracji przydatna podczas pracy
terminala wykorzystywanego do wazenia materialow o zblizonych (powtarzajacych sig)
masach.

Funkcja ta powoduje zapisanie (do nieulotnej pamigci wewngtrznej terminala) warto$ci masy
kazdorazowo po jej zwazeniu.

Jako kryterium zaliczenia pomiaru do rejestracji terminal przyjmuje nast¢pujace warunki:

a) masa wazona miesci si¢ w przedziale gornej i dolnej tolerancji masy powigkszonej
0
wartos¢ procentowa ( kom. SETUP F43 ) dolnej granicy tolerancji masy.
Ustawienie kom. F43 na warto$¢ ,,0” powoduje zaliczenie masy do rejestracji
tylko wtedy gdy znajduje si¢ ona w przedziale masy okreslonym przez gorng i
dolna tolerancjg,

b) wazona masa jest stabilna,

Masa zostaje zarejestrowana gdy po spetnieniu warunkéw okreslonych w punktach a) i b)
terminal wykryje spadek masy ponizej polowy wartosci opisanej w punkcie a).

Odczyt rejestracji odbywa si¢ jedynie poprzez interfejs RS485 przy pomocy programu
komputerowego.

5.2 Rejestracja Wyzwalana Recznie
W razie gdy wykorzystanie funkcji autorejestracji jest niemozliwe istnieje mozliwo$¢
wyzwalania recznego ( lub automatycznego z innego zrodla ) poprzez wejscie cyfrowe
terminala. W tym przypadku masa zostaje zarejestrowana w momencie wykrycia impulsu
napigciowego na wejsciu cyfrowym . Ten sposdéb wyzwalania rejestracji jest mozliwy po

wpisaniu wartosci ,,2” do komorki FO9 SETUP.

W razie niewykorzystywania rejestracji zaleca si¢ wytaczenie tej funkcji poprzez wpisanie
wartosci ,,0” do komorki FO9 SETUP.

6. Praca Terminala Jako Sterownika Do Nawazania
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Istnieje mozliwo$¢ wykorzystywania terminala wagowego WT3000 jako sterownika
do nawazania. W tym przypadku terminal dysponuje czterema wyjsciami przekaznikowymi

do ktérych moga by¢ podlaczone elektrozawory sterujace nawazaniem medium.
) Wyposazenie dodatkowe terminala ktére nalezy umiesci¢ w zamoéwieniu

W celu ustawienia terminala w tryb pracy sterownika nalezy wpisa¢ wartos¢ ,,1” do komorki
F50 —-menu SETUP.

W trybie pracy sterownika znaczenie poszczegdlnych wyswietlaczy jest inne niz w trybie
pracy terminala wagowego i jest przedstawione ponize;.

Aktualna Stan Masa Licznik

masa nawazania

nawazona masy

Klawiatura
numeryczna
P1..P4
klawisze
programow .
Zerowanie 1

tarowanie

Rys.: 6.1 Opis wyswietlanych wartosci terminala wagowego WT-3000 pracujacego jako
sterownik

Doktadny opis znaczenia przyciskow i wyswietlanych wartosci:
a) Wyswietlacz masy aktualnej:
Wyswietlacz ten pokazuje przez caly czas pracy sterownika aktualng mas¢ umieszczona

na pomos$cie wagowym bez wzgledu na cykl pracy sterownika. Masa ta moze by¢
zerowana przyciskiem po podaniu hasta ,,1234” :

o T
lub

b) Wyswietlacz stanu nawazania:
Wyswietlacz ten pokazuje aktualny stan wykonywanej operacji.
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Istnieja trzy stany operacji nawazania:

1.Stan: wylaczony - stan w ktorym wszystkie wyjscia przekaznikowe sa wytaczone a
wynik pomiaru masy jest stabilny. Stan ten jest sygnalizowany napisem ,,OFF”

2.Stan: nawazania — stan w ktérym wyjs$cie przekaznikowe odpowiadajace aktualnie
nastawionemu programowi jest aktywne. Stan ten jest sygnalizowany animacja
,obracania si¢”’ mechanizmu dozujacego medium.

3.Stan: stabilizacji — stan nast¢pujacy po stanie nawazania w ktorym wszystkie wyjscia
przekaznikowe sa nieaktywne, a sterownik czeka na ustabilizowanie si¢ nawazonej
masy.
Stan ten jest sygnalizowany animacja sugerujaca ,,opadanie” nawazonego medium na
pomost wagowy. Czas stabilizacji ustawia si¢ w komoérce F51 — menu SETUP.

c) Wyswietlacz masy nawazonej:
W zalezno$ci od trybu nawazania wskazuje odpowiednio:

1.Dla trybu pracy automatyczne;j:
Przed nawazaniem - masg, ktora zostanie nawazona w trybie automatycznym.

W trakcie nawazania - masg¢ pozostata do nawazenia,
Po nawazeniu — btad masy nawazonej,

Aby wprowadzenie warto$ci masy do autonawazenia nalezy nacisna¢ przycisk E

1 wprowadzi¢ warto$¢ z klawiatury potwierdzajac wartos¢ przyciskiem: .
2.Dla trybu pracy recznej:

Jezeli przed uruchomieniem nawazania wyswietlana warto$¢ zostala wyzerowana to w
trakcie nawazania wys$wietlana jest warto$¢ masy, ktora zostala nawazona od
momentu wyzerowania.

Aby wyzerowa¢ wartosci masy  nalezy nacisnaé 1 przytrzymaé — przycisk

1 potwierdzi¢ przyciskiem: .

d) Wyswietlacz licznika masy:
Wyswietlacz ten wskazuje ilo$¢ nawazonej masy od ostatniego zerowania tego licznika.
Licznik ten moze pracowa¢ w dwoch trybach pracy:
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1. Licznik masy w catkowitych jednostkach wagi:
W tym trybie pracy licznik jest zwigkszany o 1 przy nawazeniu kazdej catkowitej
(warto$¢ przed przecinkiem) jednostki masy.

Przyktad:

Jezeli doktadno$¢ wyswietlania jest ustawiona w ten sposdb, ze jest wyswietlana
wartos¢ z doktadnoscia 0.1kg to w tym trybie pracy licznik bedzie si¢ zwigkszat po
kazdorazowym nawazeniu wartosci lkg 1 bedzie on pokazywal wartos¢ w
kilogramach.

2. Licznik masy w nawazanych jednostkach wagi:

W tym trybie pracy licznik jest zwigkszany zgodnie ze zmiang warto$ci masy
wyswietlang na wyswietlaczu gldéwnym 1 bedzie wyswietlany z taka sama
doktadnoscia.

e) Tarowanie:

Dziatanie funkcji jest takie samo jak w trybie pracy jako terminal wagowy.

Jednak funkcja tarowania dla trybu pracy terminala jako sterownika do nawazania jest
zabezpieczona hastem ,, 1234 ” celem uniknigcia utraty poprawnych wskazan masy
brutto przez ingerencje niepowolanych osob.

f) Klawisze programow P1..P4:

Istnieje mozliwo$¢ sterowania czterema zaworami poprzez wybor odpowiedniego
programu P1 — P4. W trakcie sterowania nawazaniem bgdzie sterowany przekaznik o
numerze odpowiadajacym aktualnie nastawionemu numerowi programu. Przy zmianie
numeru aktualnie wykonywanego programu (nr przekaznika ) wszystkie wyswietlane
warto$ci pomocnicze (status ostatniego nawazania , licznik sumacyjny nawazonej masy )
sa zapamigtywane w nieulotnej pamigci terminala i odtwarzane przy ponownym wejsciu
do danego programu.

6.1 Wyzwalanie Funkcji Automatycznego Nawazania

Aby wyzwoli¢ funkcj¢ automatycznego nawazania nalezy wykona¢ nastgpujace
czynnoSci:

a) Wprowadzi¢ masg materiatu, ktéra chcemy nawazy¢,
b) Jezeli jest to pierwsze nawazenie danego materialu nalezy wyzerowaé korektg

funkcji inteligentnego wytaczania elektrozaworu,
c¢) Uruchomi¢ funkcje automatycznego nawazania poprzez przycisnigcie i

przytrzymanie przycisku:
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Po tych czynnos$ciach urzadzenie uruchomi wyjscie przekaznikowe odpowiadajace
numerowi ustawionego programu, oraz zasygnalizuje rozpoczgcie procedury nawazania
sygnatem dzwigkowym. W czasie trwania fazy nawazania na wyswietlaczu stanu pojawi si¢
animacja sugerujaca trwanie procesu nawazania. W trakcie trwania tej fazy procesu licznik
ustawionej masy bedzie zmniejszany zgodnie z przybrana masa na pomoscie wagowym.

Po odliczeniu ustawionej masy sterownik przejdzie automatycznie w tryb stabilizacji masy
(obrazowany animacja sugerujaca ,,opadanie” materiatu z przewodéw doprowadzajacych).
Po zakonczeniu procesu stabilizacji urzadzenie blokuje wszystkie wskazywane liczniki ,
oraz uaktualnia korekt¢ funkcji inteligentnego wylaczania elektrozaworu.

6.2 Sterowanie Re¢czne

Istnieje mozliwos¢ recznego sterowania praca elektrozaworu poprzez naci$nigeie i

przytrzymanie przycisku:

Otwarcie elektrozaworu zostanie zasygnalizowane sygnatem dzwigckowym i1 odpowiednia
animacja. Po zwolnieniu przycisku elektrozawdr zostaje zamknigty i zainicjowana zostaje
faza stabilizacji masy podobnie jak w nawazaniu automatycznym. Podczas sterowania
rgcznego w trakcie nawazania zwigkszany zostaje licznik nawazonej masy i licznik
sumacyjny masy.

Po procesie rgcznego nawazania nie zostaje uaktualniona korekta funkcji inteligentnego
wylaczania elektrozaworu.

6.3 Funkcja Inteligentnego Wylaczania Dozownika

W trakcie nawazania automatycznego sterownik wytacza dozownik w momencie

wyliczenia osiagni¢cia zadanej nawazonej masy ( licznik nawazanej masy wskaze wartos¢
»07).
Po wylaczeniu dozownika i przejsciu procesu do fazy stabilizacji moze si¢ okazaé iz
nawazona masa jest wigksza od zadanej. Jest to spowodowane dowazeniem w fazie procesu
stabilizacji masy materiatu znajdujacej si¢ w przewodach doprowadzajacych materiat z
dozownika. Aby unikna¢ spowodowanego tym efektem bledu automatycznego nawazenia
masy urzadzenie (sterownik) zostal wyposazony w funkcje ,Inteligentnego wytaczania
dozownika”. Funkcja okresla po kazdorazowym automatycznym nawazeniu powstaly blad
nawazenia i1 koryguje parametr majacy wptyw na wylaczenie dozownika przed osiagnigciem
zadanej nawazanej masy. Warto$¢ tego parametru okresla btad masy po ostatnim nawazeniu.
Parametr ten mozna korygowac rgcznie poprzez nacisnigcie przycisku:

1 wprowadzenie wartosci z klawiatury numeryczne;j.
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UWAGA!!!

1. Przy pierwszym nawazeniu danego materiatu warto$¢ parametru korekcji nalezy
wyzerowac.

2. Jezeli warto$¢ tego parametru begdzie wigksza od zatozonej masy do nawazenia
urzadzenie podczas proby wyzwolenia procedury automatycznego nawazenia
zasygnalizuje btad.

7. Podlaczenie Urzadzenia

7.1 Podlaczenie Mostka Tensometrycznego:

Do terminala wagowego mozna podlacza¢ praktycznie dowolny mostek tensometryczny.
Nalezy jednak pamigta¢ o koniecznos$ci dostosowania danego mostka poprzez odpowiednie
ustawienia w menu SETUP i kalibracje systemu wagowego. Istnieje mozliwo$¢ taczenia
rownolegtego mostkow tensometrycznych celem zwigkszenia wypadkowej dopuszczalnej
mierzone] masy. Podiaczenie mostka moze by¢ 6-cio lub 4-ro przewodowe. 6-cio
przewodowe podlaczenie mostka tensometrycznego zapewnia mniejsze bledy pomiaru
pochodzace od zmian temperatury otoczenia.

40 e I
41 | - l zielaony !
42 | - biaky !
43 | & CZErwany X
44 | * 7 cZarny !
45 | * ., '
A6 | * zhkty |

Rys.: 7.1.1 Sposob polaczenia przewodow tensometru do ztacza — podiaczenie 4-ro
przewodowe (kolory przewodéw dla tensometru F-my ,,Flintec”).

40 | e Exc +
41 [ & Ref +
A2 | » Sig+
43 @ Sig -
4 | * Ref -
A5 | - Ene -
g | GHD

Rys.: 7.1.2  Sposob potaczenia przewoddéw tensometru do zlacza — podlaczenie 6-cio
przewodowe .

UWAGA: W razie gdy tensometr nie ma fizycznie podpigtego przewodu GND - ekran
przewodu podpina¢ tylko od strony terminala WT3000.
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7.2 Podlaczenie Zasilania:

11| ® 24
10 ACDC

7.3 Podlaczenie Wyjs¢ Przekaznikowych

RE1 40| e o
RE2 35| ookl o
RE3 23S0
RE4 35 ol o

12
DIO {5

14

r@zw
RERBE] \j)zw

7.5 Podlaczenie Interfejsu RS485:

El = [
i

oD
8. Sygnalizacja Bledow Urzadzenia

W celu sygnalizacji niepoprawnego dziatania Terminala Wagowego WT3000 ,zostal on
wyposazony w funkcj¢ umozliwiajaca wykrycie niepoprawnego podlaczenia mostka
tensometrycznego do urzadzenia co jest najczestsza przyczyna jego wadliwego dzialania .
W przypadku wystapienia w/w sytuacji na wyswietlaczu pojawi si¢ napis ,,Err 17 i on
bedzie widoczny do momentu poprawnego podtaczenia mostka.

9. Parametry Techniczne Terminala Wagowego

PARAMETR WARTOSC UWAGI

Napiceie  zasilajace  mostek 5V Maksymalne obcigzenie 0.1A
tensometryczny

Napigcie zasilania 24V AC/DC +20%
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Pobdr mocy ok. 5W
Obciazalnos¢ WYIS¢ | 550y 5A
dwustanowych
Progi napigciowe dla wejs¢|,,0”— 0.1V
dwustanowych L17—5..24V
. o Zabezpieczone przed
Rezystancja WESE 10k odwrotn olaryzacj
dwustanowych rotna polatyzacja
napigcia

Zakres napi¢¢ na wejsciu z
mostka tensometrycznego

-87.5mV ... +87.5mV

Rozdzielczos¢ 0.596 uv

Klasa szczelnosci

1P65

Od przodu
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