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1. TILLAMPNING

Mikroprocessor-styrverk ér avsett for automatisk styrning av omrorningsprocessen i

vakuum-charkuterirorverk.
2. STYRVERKETS GRUNDFUNKTIONER

- automatisk realisiering av ett teknologiskt program

- 50 program

- 6 forlopp/ program

- 2 faser/ forlopp

- temperaturkontroll och — justering

- vakuumkontroll och — justering (tryck) 0 — 100 kPa

- jimn inmatning av trommelns rotationshastighet

- programstyrning av utforande apparater (kontakter, elektroventiler o0.s.v.)
- modus-handstyrning

- AUTOSTART-funktion.
3. KONTROLLBORD PA S.M. MIKSTER MCM 023

Alla operationer forbundna med styrverkets igangsittning, programmering,

handstyrning m.m., utfors genom kontrollbordet (ritn.1.).
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Pa kontrollbordet finns foljande funktion-units:

- nummer-display -1-
- signaldioder -2-
- funktionstangenter -3-
- tangenter av apparattillstand -4-

Alla informationer om styrverkets tillstand i gang (fungeringstillstand, virden av
inmatade och avldsta parameter, on/off-signalisering, uppvisas pa nummer-display och
dioder. Om apparaten &i gang, eller en funktion ar aktiv — lyser dioden jamt. En pulserande
diod betyder véntetillstdnd eller signaliserar ett temporért vérde.

Datalagring i styrverkets minne, datakorrigiering, start av dess motsvarande funktioner utfors
genom att trycka en av funktionstangenter, nummertangenter och tangenter av

apparattillstand.

4. SAKERHETSKOD

Sédkerhetskoden tjénar till att skydda de i minnet lagrade data mot oldmpliga personer.
Fragan om sdkerhetskod visar sig, da vi vill dndra data i det teknologiska programmet

(ingdende beskrivning — pkt. 5.1.).

Sikerhetskodensvirde ar inmatad 1 SET-UP-minnet.

5. ATT BORJA ARBETA MED. S.M. MIKSTER MCM 023

Ar inmatningsanordning started, uppvisas pa klockan DEN VERKLIGA TIDEN.
Da kann foljande MIKSTER MCM 023 funktioner sittas 1 gang:

- programmering av teknologiska processer

- instdllning av konstantparameter SET-UP (giller service)

- styrning av utforande apparater

- igangsittning av program som realisieras av S.M. MIKSTER MCM 023
- AUTO-START - funktion start

MidceER’
4 27.08.2001
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5.1. LAGRING AV TEKNOLOGISKA PROGRAM I STYRVERKETS MINNE

50 teknologiska program fran 0 till 49 kann programmeras i S.M. MIKSTER MCM 023 av
anvéindaren.
Varje program bestar av 6 forlopp delade i 2 faser.

Forloppsparameter dr foljande:

- FORLOPPTIDSLANGD max. 99h:59min

- TIDSLANGD AV FAS 1 — max. 99 min

- VAKUUMSTORLEK FOR FAS 1

- TEMPERATUR FOR FAS 1

- TRUMMANS ROTATIONSHASTIGHET FOR FAS 1

- TILLSTAND AV UTFORANDE APPARATER FOR FAS 1
- TIDSLANGD AV FAS 2 — max. 99 min.

- VAKUUMSTORLEK FOR FAS 2

- TEMPERATUR FOR FAS 2

- TRUMMANS ROTATIONSHASTIGHET FOR FAS 2

- TILLSTAND AV UTFORANDE APPARATER FOR FAS 2

S.M. MIKSTER MCM 023 fors in i programmeringsmodus:

[z=7
PROG
- trycka tangenten {27

(display av CODE och symbol 00 00, display av tidsldngd for fas 1 dr aktiv — dioden blinkar).

[=/{+/
- genom att trycka tangenter

stdlla in den fOrsta siffran 1 sdkerhetskoden.

- trycka tangenten

(dioden av det aktiva display pulserar)

mMidtER"
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[=/(+/
- genom att trycka tangenter

stdlla in den andra siffran i sikerhetskoden.

[z
PROG
- dr koden korrekt, trycka tangenten (_£27

Om koden é&r korrekt, borjar programmeringsfasen. Pa display uppvisas

programparameter, dess nummer finns i filtet PROGRAM. Om koden &r inkorrekt, gar S.M.
MIKSTER MCM 023 till beredskapstillstandet tillbaka (display av den aktuella tiden).

[
SET-3
- trycka tangenten
[=/[+/
- genom att trycka tangenter

uppge det teknologiska programmets nummer

- trycka tangenten

[=/[+/
- genom att trycka tangenter

stialla in omrorninigstid i forlopp 1.

[e=)
SET-1
- trycka tangenten
[=/[+/
- genom att trycka tangenter

stilla in tidsléingd av fas 1

(=]
SET-4
- trycka tangenten
[=/[+/
- genom att trycka tangenter

mMidtER"
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stdalla in vakuumstorlek i fas 1

[=]
SET-5
- trycka tangenten
[=/(+/
- genom att trycka tangenter

stdlla in temperaturen i fas 1

e
SET-6
- trycka tangenten

[=/(+/
- genom att trycka tangenter

stdlla in trommelns rotationshastighet i fas 1

- genom att trycka motsvarande tangenter 1 filtet ,,Apparattillstand”

EASIASTISS
(&[98 7 /=)

bestdmma de tangenter som skall kndppas pa och de som skall knédppas av i fas 1.

[
SET-2
- trycka tangenten
[=/[+/
- genom att trycka tangenter

stilla in tidsléingd av fas 2

(=]
SET-4
- trycka tangenten
[=/[+/
- genom att trycka tangenter

stdalla in vakuumstorlek i fas 2

mMidtER"
-7- 27.08.2001
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[
SET-5
- trycka tangenten
[=/[+/
- genom att trycka tangenter

stdlla in temperaturen i fas 2

e
SET-6
- trycka tangenten

[=/(+/
- genom att trycka tangenter

stdlla in trommelns rotationshastighet i fas 2

- genom att trycka motsvarande tangenter i filtet ,,Apparattillstand”

EN A ASTIES)
(&[98 7 /=)

bestdmma de tangenter som skall knippas pa och de som skall knéppas av i fas 2.

Nu har ett forlopp 1 omrérningsprocessen programmerats.

For att programmera nista forlopp skall genom att trycka tangenten véljas ut ett

motsvarande programmeringsforlopp och sedan f6lja instruktionerna géllande forlopp 1.

) o
o6 srop
Programmeringen avslutas genom att trycka tangenten (27 eller .

mMidtER"
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5.2. ATT BORJA REALISIERA DET TEKNOLOGISKA PROGRAMMET PA
MIKSTER MCM 023

5.2.1.OMEDELBAR BORJAN AV PROGRAMMREALISIRING
For att starta det automatiska forlopp (apparatigangsittning) skall S.M. MIKSTER

MCM 023 vera 1 beredskapstillstandet (display av den aktuella tiden). I denna avsikt skall

foljande instruktioneran foljas:

- trycka tangenten , (blinkar display-félt av programnummer)
[=/[+/
- genom att trycka tangenter

mata in detta programnummer, som skall realisieras.

Nu ér det mojligt att avbryta apparatigdngsittning genom att trycka tangenten .

Darefter gar S.M. MIKSTER MCM 023 till beredskapstillstandet tillbaka (display av den
aktuella tiden).

g
, . START
- ar programnummer inmatad och accepterad - skall tangenten tryckas —

(apparaten startas)

sToP .
Genom att trycka tangenten kann programrealisering avbrytas.

5.2.2. ATT STARTA PROGRAMREALISIERUNG MED FORSENING —
AUTO-START.

Med hjélp av AUTO-START funktion kann apparaten startas i den instdllda tiden.
)

AUTO
For att starta AUTO-START funktionen skall tryckas tangenten {S7A#7

mMidcER"
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Sedan i faltet PROGRAM skall programnummer inmatas, och i féltet
FORLOPPTIDSLANGD/KLOCKAN — tiden (timme och minut) av apparatens igingsittning.

2
START L. .
Genom att trycka tangenten aktivieras AUTO-START funktionen.

AUTO
(dioder i tangenter ( S™#T_J  och pulserar; display av den aktuella tiden och

programnummer).

For att stidlla av AUTO-START funktionen skall tangenten tryckas.
Da AUTO-START funktion &r aktiv, kann vi, genom att trycka tangenten fa display

av AUTO-START - tidspunkt.

5.3. HANDANDRINGAR AV PARAMETERVARDEN AV DEN TEKNOLOGISKA
PROCESSEN UNDER AUTOMATISK DRIFT

Det &r mojligt att under den automatiska driften for hand &@ndra det tidigare
programmerade programmet. Det sker pa foljande sétt:

PROG
- trycka tangenten (alla inmatade parametervirden av det aktuellt
realiserade forloppet visas upp)

- dndra programmet enligt avs. 5.1.

- genom att trycka tangenten visas upp alla parameter av f6ljande

programforlopp.
- handkorrekturen avslutas genom en upprepad tangenttryckning

Forst nu lagras alla data i styrapparatens minne och den reagerar pd de inforda
dndringarna.

Har datainmatning avslutats under en annan cykel (fas) dn den fOrut realiserade,
realiseras denna cykel (fas) i vilken den manuella datakorrekturen har utmatats.

mMidcER"
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5.4.  HANDSTYRNING AV TILLVERKNINGSMASKINER

For att for hand sétta tillverkningsmaskiner i gdng skall forfaras pa foljande sétt:

(Styrapparaten "MIKSTER MCM 023" skall befinnas i beredskapstillstand — den
aktuella tiden visas upp

- trycka tangenten
(07
- utmatning genom en upprepad tangenttryckning .

6. SIGNALERING AV DRIFTSAVBROTT

Om det kommer till en driftsavbrott under programforlopp (t.ex. p.g.a.
inmatningsavbrott), lagras avbrottsmomentet i minnet, och sedan efter att avbrottets orsak har
forsvunnit, I6per programmet vidare fran det 6gonblicket da programmet avbrutits.

I detta fall visas cykliskt pd display (FORLOPPSTID/KLOCKA) —Error — pa
programdisplay visas upp felets nummer —40-.

Genom att trycka tangenten E kan fel signalisering urkopplas.
7. AVBROTT AV DEN AUTOMATISKA PROCESSEN

For att avbryta den automatiska processen skall tangenten tryckas

8. PROGRAMMERING AV KLOCKAN AV DEN VERKLIGA TIDEN

For att dndra den verkliga tiden skall:

(dd styrapparaten visar den aktuella tiden och befinner sig i vdntetillstand)

tryckas tangenten (pulserar display av den verkliga tidens klocka)

genom att trycka tangenter ( ; ( ] ; skall den ritta tiden stéllas in

1157 .
0 2
9 3
5 4,
5

For att avsluta inmatning av den verkliga tiden skall tangenten tryckas igen

mMidcER"
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9. KONTROLL AV CHARKUTERITRUMMANS OCH VAKUUMPUMPENS
DRIFTTID

Da charkuterimaskin stér stilla (visas upp den verkliga tiden),

trycka tangenten Sew-Fest/

P4 display (FORLOPPSTID / KLOCKA) visas antal timmar av vakuumpumpens drift.

P& display (TID AV FAS I och TID AV FAS II) visas antal timmar av
charkuteritrummans drift.

10. KONTROLL AV DE INMATADE PARAMETERVARDEN AV DET
TEKNOLOGISKA PROGRAMMET — MONITOR

For att visa de inmatade parametervirden av det teknologiska programmet utan att
kunna &ndra pa dem, skall tangenten

{ @
VIEW / . .. . .. .
tryckas (de inmatade parametervirden av det teknologiska forloppet visas)

Till det foregaende tillstdndet kommer man automatiskt tillbaka efter den i funktion F12

SET-UP bestdmda tiden eller genom att trycka tangenten .

11. AVLASTNING

Avlastningsforhallanden dvs. trummans varvhastighet och varvriktning bestdms av
charkuterimaskinens tillverkaren

Avlastning sker pa foljande sitt:

- trycka tangenten (omkoppling till handdrift)
- trycka tangenten
For att avsluta avlastning, skall tangenten tryckas igen.
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